KMT Precision Grinding

Maschinenprogramm

Uber 10 000 ausgelieferte Schleifmaschinen...



Uber uns

Das Unternehmen KMT Precision Grind-
ing entwickelt, produziert, vertreibt und
installiert Schleifmaschinen und zugehorige
Peripherieausriistung im Bereich Hoch-
prazisionsschleifen. Wir vermarkten unsere
Produkte unter den Marken LIDKOPING
und UVA. Die Geschéftsbereiche von KMT
sind Schleifmaschinen, Aftersales und
Uberholung.

KMT hat bereits Gber 10 000 Maschinen
ausgeliefert und ist in allen Teilen der indus-
trialisierten Welt vertreten. Mit einer ing-
enieurtechnischen Erfahrung von tber 100
Jahren ist KMT heute ein Hochtechnologie-
unternehmen, das in Sachen Schleiftech-
nologie an der Spitze von Forschung und
Entwicklung steht.

Mit umfangreichem Wissen und Fachkom-
petenz hat KMT einen signifikanten tech-
nologischen Vorsprung. Unsere Produkte
sind aufgrund ihrer durchgangig hohen
Leistungsfahigkeit und Qualitat anerkannt.

Zu unseren Kunden zdhlen viele weltweit
fihrende Hersteller der Walzlager-, Auto-
mobil- und Hydraulikindustrie.

KMT Precision Grinding — Partnerunternehmen

Verkaufs-, Service- und Produktionsstandorte Verkaufs- und Servicestandorte

KMT LIDKOPING, Schweden &= KMT Boston, USA =
KMT LIDKOPING ist in allen Teilen der industrialisierten Welt ver- Vollumfanglicher Service, Ersatzteile und Schulungen.
treten. Mit einer ingenieurtechnischen Erfahrung von tber 100
Jahren ist KMT Lidkoping heute ein Hochtechnologieunternehmen, KMT Leonberg, Deutschland ==
das in Sachen Schleiftechnologie an der Spitze von Forschung und Vollumfanglicher Service, Ersatzteile und Schulungen.
Entwicklung steht.
KMT Beijing, China il
KMT UVA, Schweden == Vollumfanglicher Service, Ersatzteile und Schulungen.
KMT UVA stellt modulare Schleiflésungen fur kleine, hochprazise
Produktkomponenten her. Wir setzen in allen Bereichen unserer
Geschaftstatigkeit auf Innovation und hochste Prazision bei hoher
Produktivitat. So bieten wir unseren Kunden einen maximalen
Mehrwert in Form maBgeschneiderter High-Volume-Lésungen.

KMT PMI, Indien =

KMT PMI fiihrt Maschinentberholungen durch, um thren Pro-
duktionsablauf zu optimieren und die Maschinenbedienung zu
vereinfachen. KMT PMI bietet dartber hinaus Ersatzteile fur alle
Marken, Produkte und Werkzeuge von KMT sowie Schulungen und
technischen Vor-Ort-Support, wie z. B. Optimierung von Qualitat,
verflgbarer Betriebszeit und Produktivitat.



UVA Nomyline AuBBen- Innen- und Planschleifen

Maschine Typ Werksttickaufnahme Prinzip Werkstlckabmessungen
AD Breite
UVAI innen =g @: ==l == —8r( %0,5- 100 max 200
UVAI Twin innen =l =a =& 20,5-36 max 120
UVAe auBen Spannfutter/zwischen Spitzen @ 21,0-80 max 160
UVAie innen/auB3en % == == 21,0-36 max 160
UVAI Index innen %ﬁp | 20,5-36 max 80

Pumpengehause VentilstoBel Pumpenkopf
Automobil - innen Automobil - innen Automobil - auBen oder
innen
LIDKOPING Doppelscheibe Stirnseite
Maschine Schleifscheibe Prinzip Werkstlickabmessungen
AD Breite

DG300 300 mm 0 5-160 max 80
DG400 500 mm @ 15-240 max 120
DG500 500 mm @ 20-250 max 80
DG600 600 mm @ 160-440 max 160
DG700 700 mm @ 190-610 max 250
DG800 800 mm @ 300-820 max 250

1

P

Innenring DGBB

Lager — Stirnseite

Kreuzgelenk
Lager — Stirnseite

@ X O

AuBenring DGBB

Lager - Stirnseite




LIDKOPING Vertikal-, AuBen-, und Innenschleifen / -Hartdrehen

Maschine Typ Werksttickaufnahme Prinzip Werksttickabmessungen
D AD

VTG1500 min @ 440 min & 500

innen/ Magnet- max @ 1450 | max & 1500

auBen spannfutter @ @ @

min @ 1000 | min@ 1300
V164000 max & 3 800 | max @4 000
.

C2

Innenring Innenring SRB
Getriebe, groBer Kran Windkraftanlage, Radarstation
Hartdrehen/Schleifen Hartdrehen/Schleifen

auBen oder innen auBen oder innen

LIDKOPING spitzenlos Schleifen

GroBwalzlager

Windkraftanlage
Hartdrehen/Schleifen

Maschine Prinzip Werkstlick AD Schleifscheibenbreite Schleifscheibe @ (min.)
CL630 =125 300 (400) 610/630 (380)
CL660 =175 610 (700) 610/630 (380)

i

¥\

Nockenwelle und Stange
Kurbelwelle Automobil-/Stahlindustrie
Automobil - auBen auBen

@,

AuBenring
Lager - auBen




LIDKOPING AuBen- und Innenschleifen

Maschine Typ Werksttickaufnahme Prinzip Werksttickabmessungen
AD Breite
SUU240 % % E % 220240 | max120
innen / Gleitschuh /
SUU320 auBen/ spitzenlos / @ 100-320 max 140
Flansch (Rippenflache) | Mittenspannfutter
SUU600 E M g h & @ 150-600 | max 200

Geflanschter AuBenring

Innenring Lkw-Drehscheibe
Lager - innen Lager — auBen, innen oder

Rippenflache

LIDKOPING simultanes AuBen- und Innenschleifen

Getriebekomponente
Automobil - innen

Maschine Typ Werkstiickaufnahme Prinzip Werksttickabmessungen
AD Breite

SUUC240 auBen/innen ID min & 80

AD max @250 | Max130
auBen/innen Gleitschuh ID min @ 130

>UUC600 innen/Flansch AD max @ 600 max 250
: ID min @ 370

SuUUC800 auBen/innen AD max @ 820 max 250

AuBenring Eisenbahn
Lager - auBen und innen

AuBenring Lkw-Drehscheibe
Lager - auBen und innen

Innenring SRB
Lager - auBen und innen




LIDKOPING AuBenschleifen

Maschine Typ Werksttickaufnahme Prinzip Werksttickabmessungen

AD Breite

SGP62B auBen Gleitschuh / spitzenlos @ M g @7-62 max 40

S

AuBenring DGBB Innenring DGBB Innenring DGBB
Lager - auBen Lager - auBen Lager - auBen

LIDKOPING Innenschleifen

Maschine Typ Werkstlickaufnahme Prinzip Werksttickabmessungen

AD Breite

SSB110 @19-150 Max 65

innen Gleitschuh / spitzenlos é ﬁ: IE: g:

SSB200 @20-160 Max 100

o

Innenring DGBB AuBenring HUB Innenring DGBB
Lager - innen Lager - innen Lager - innen




LIDKOPING/UVA Innenschleifen

Maschine Typ Werksttickaufnahme Prinzip Werksttickabmessungen
AD Breite
Nano innen Gleitschuh / spitzenlos m 38-72 max 52

Roller Ausrlcker
Automobil - innen

Automobil - innen

Weltweiter Aftersales-Service
Ersatzteile

Upgrades

Lidkdping Upgrade — UPS Power Backup Solution

Lidképing Upgrade — Kugelumlaufspindel und Harmonic Drive (spitzenlos)
Lidképing Upgrade — Steuerungssystem

Lidkoping Upgrade — Kérperschall

UVA Upgrade — Nomyline — Upgrade auf CMP-70 Prozessor

UVA Upgrade — Nomyline Vakuumbeladegreifer

UVA Upgrade — Taktzeitreduktion

UVA Upgrade — Direkt angetriebene Werkstickspindel

UVA Upgrade — Servo-Optimierung

Uberholungen

LIDKOPING

Schulung
Schleifen - Der Schleifprozess, theoretisch und praktisch; z. B.
Schleifscheibenauswahl, Optimierung usw.

Mechanik - Einrichten, Display, mechanische Fehlersuche,
Hydraulikplane usw.

Elektrik und Elektronik - Bedienung des Steuerungsprogrammes,
Schaltplane, Fehlersuche usw.

Wartung und vorbeugende Wartung - Erkennen des Maschinenzustands um
Einstell- oder Austauschbedarf verschlissener Teile zu identifizieren.

AuBenring DGBB
Lager - innen

Innenring HUB
Automobil - innen

Service

Service-Ingenieur - Notfall-Support

Reparaturen: Spindel, Schlitten, Schaltkarte usw.
Inspektion und Analyse

Umrlstung

Prozess-Support

Produktions-Support

Servicevertrage

Service Hotlines

Service Hotline LIDKOPING, GMT 06.00-16:00
Telefon: +46 510 88 112

Fax: +46 510 88 042
servicelidkoping@kmtgroup.com

Service Hotline UVA, GMT 06.00 — 16.00:
Telefon: +46 8 634 75 33

Fax: +46 8 634 75 75
infouva@kmtgroup.com

Service Hotline USA, GMT 13.00 — 22.00:
Biro: +1 508 634 4301

Mobil: +1 617 335 4800
serviceboston@kmtgroup.com

Service Hotline Asia, GMT 00.00 — 08.00:
Telefon: +86-1065 2205 15

Fax: +86-1065 2206 63
infouva_asia@kmtgroup.com




KMT Precision Grinding

KMT LIDKOPING 2:2= KMT BROMMA, UVA

KMT LEONBERG =

KMT BOSTON 2= KMT BEUING &l

== KMT PMI, New DELHI

Herstellung, Verkauf und Service Verkauf und Service

KMT Precision Grinding AB, Bromma UVA, Schweden KMT Precision Grinding, Inc., Boston, USA
PO Box 11 153, SE-161 11 BROMMA, Schweden Milford Industrial Plaza 4 Industrial Road,

Phone: +46 8-634 75 00, Fax: +46 8-634 75 75 Suite 3 Milford, MA. 01757

E-mail: infouva@kmtgroup.com Phone: +1 508 634 4301, Fax: +1 508 634 4196

E-mail: infoboston@kmtgroup.com
Service Hotline, UVA - GMT 06.00 — 16.00
+46 8 634 75 33, sparepartsuva@kmtgroup.com Service Hotline, USA - GMT 13.00 — 22.00
+1 508 634 4301, serviceboston@kmtgroup.com

KMT Precision Grinding AB, Lidkdping, Schweden

P.O. Box 910, SE-531 19 LIDKOPING, Schweden KMT Precision Grinding Technology Co., Ltd, Beijing, China
Phone: +46 510 88 000, Fax: +46 510 24 541, Beijing Representative Office Room 1405, SCITECH Tower No.
E-mail: infolidkoping@kmtgroup.com 22 Jian Guo Men Wai Da Jie BEJING 100004
Phone: +86-1065 2205 15, Fax: +86-1065 2206 63
Service Hotline, Lidkdping - GMT 06.00 - 16.00 E-mail: infouva_asia@kmtgroup.com

+46 510 88 112, servicelidkoping@kmtgroup.com

Service Hotline, Asia - GMT 00.00 - 08.00

KMT PMI, Guargon, Indien +86-1065 2205 15, infouva_asia@kmtgroup.com
r r

227-228, Sector 7, IMT Manesar, Gurgaon, Indien
Phone: +91 124 4368361, Fax : +91 124 4368360 KMT Precision Grinding GmbH, Leonberg, Deutschland
E-mail: infoindia@kmtgroup.com RomerstralBe 75, 71229 LEONBERG
Phone: +49 7152 35 939 0, Fax: +49 7152 35 939 39
E-mail: infouva_germany@kmtgroup.com

KMT
- —

KMT Precision Grinding AB | www.kmtgrinding.com



